RELINING | FASTIGHET

Ratt material med ratt metod
ger langst livslangd
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Alla reliningsalternativ ar inte lika trygga

Skillnaden ar material och metod

Relining av avloppsledningar handlar inte bara om med vilken metod som reliningen ska
utféras. Det som ocksa har stor paverkan for slutresultatet och den férlangda livslang-
den fér réren ar vilket material som anviands. Har nedan gar viigenom material som ror
strumpmetoden (foder och epoxi) som vi endast arbetar med. Var erfarenhet av relining
med spraymetoden ar dyrkoépt och vi har darfér valt bort att arbeta med den.

Undvika olika material For lite epoxi ar en RISK
Olika material har olika krympman. Risken ar Det &r inte bara tjockleken pé fodret som har
stor nar tva olika material anvands att de dver

o ] e betydelse. En faktor som ocksa spelar en av-
tid slapper fran varandra. Nar vi relinar und-

gorande roll for installationens hallbarhet och

viker vi helst olika material vid installationen. sjalvbarande funktion &r mangden epoxi i fod-

Strumpan och epoxin bor vara densamma i hela
ledningsystemet vilket sakerstaller langsiktig
hallbarhet. Se mer under rubriken UV-relining.

ret. Ar mangden fér 1&g kan vatten, fetter och
rengdringsmedel genom kapillarkraften tranga
in i de sma haligheter som uppstar nar fodret

inte installeras med tillracklig mangd epoxi. Vill
Tunt foder - téjstrumpa g mangd ep

Att installera for tunt foder ger samre hallbar-
het. Risken ar stor vid anvandning av tojstrum-

det sig illa slapper installationen mot det gamla
roret. Se ocksa illustrationerna pa nasta sida for

, , olika metoder.
pa. En 3 mm tdjstrumpa som installeras blir

formodligen betydligt tunnare pa vissa stallen

- eller hur garanteras att en tojstrumpa ar till-
rackligt tjock pa alla stallen? Den sjalvbarande
funktionen av installationen som maste uppnas
kan utebli.

Det hardade fodrets ringstyvhet (motstand mot

deformation) 6kar drastiskt - ndstan med dubb- En installation med for liten mdngd epoxi

och/eller tunn strumpa minskar det nya
rérets hdllbarhet. Pd sikt kan deformation
Det betyder att en liten dkning i millimeter ger och sprickor uppstd.

en enorm skillnad i hdllfasthet. Se tabell nedan.

la vardet - vid endast en millimeters skillnad.

Varmehdardning ar alltid bast
Vid relining i fastighetens bottenplatta och i

markférlagda ledningar &r alltid SN 4 ett rikt- N&r strumpan ska hdrda anvander vi alltid
marke. varme. Det ger det basta och mest hdllbara

resultatet. Langsam kallhardning férsamrar det
relinade rorets framtida motstandskraft mot

Rorets diameter Hardat foder | Ringstyvhet SN varme.
150 mm 3mm 1,982 Koksledningar
150 mm Al A 4583 u:cse’.c‘ts standigt
for varme -
150 mm 5mm 8,951 B
som t ex nar det
SN-vérdet dr ndstan dubbelt sG hégt vid en kokande pastavattnet

skillnad pa 1T mm tjockare hérdat foder. ska hallas ut.



UV-relining

UV ar ett hardningssystem och inte ett material.
Var erfarenhet ar att vid relining med UV-ljus ar

det svart att sakerstélla en god genomhardning av
fodret. Smuts, skuggningar (manga bojar) veck-
bildningar pa fodret och daligt ledljus ar faktorer
som paverkar och forsamrar forutsattningarna for
UV-ljuset att tranga igenom hela den epoxiindrank-
ta strumpan. Nar UV-materialet oxiderar med syre
kan ocksa en klibbighet uppsta - strumpan bléder.

RISE - Research Institute of Sweden - " ')
ar det organ i Sverige som testar och
godkanner system (P-marker).

| dag finns finns inget dlderstestat

och P-markt UV-system. Inget test

finns heller dar strump- och sprutmetoden
har kombinerats.

Pa RISE ar miljon "klinisk” och den skiljer sig fran
nar reliningen ska utforas i praktiken. Rengoring
ar ett maste innan arbetet pabdrjas. Da framtra-
der sprickor, hal och andra slitningar pa réren och

tillstandet for det befintliga roret blir tydligt.
Roren som relinas vid RISEs test motsvarar inte
riktigt det som moter oss ute i verkligheten.

Ur Rapport nr 2016:1 "Vdgledning vid relining

av avloppsroér i fastighet” fran bland annat KTH.
"Sprutmetoden dr ett hantverk som direkt speglar
hantverkarens yrkesskicklighet. Vid den efterfél-
jande kamerabesiktningen dr det bara ytan man
ser och inte plastens tjocklek. Risken dr stor att

man missar omrdden som blivit f&r tunna och
ddrmed kan ha en kortare livsldngd dn berdknat.

Ur Rapport nr 2018:1 “Relining eller rérbyte”

fran bland annat KTH.

"De viktigaste aspekterna vid valet av en specifik
metod fér renovering av vattenrér dar férst och
framst tillstandet hos det befintliga réret, samt
omfattningen av skador sGsom korrosion, ldckage
etc. Det gamla réret mdste kunna béra det nya li-
ningmaterialet fér att sprut- och borstmetoderna
ska kunna anvédndas. Om skadorna dr allt for sto-
ra dr alternativet antingen strumpmetoden eller
en fullstandig reparation av hdlen och ldckaget i
det gamla systemet innan en ny lining appliceras.”

Minimera risker - valj ratt reliningsmetod

Material har stor paverkan pa slutresultat av reliningen men ett hallbart resultat dr ocksa beroende av
metod och hur hantverket utforts vid installationen. Vi arbetar med Relining Step by Step i staende
stam och undviker uppfrasning vid gren vilket darmed ger en sakrare installation.

Relining med uppfrasning

Férstoring av ©
Skarven ligger mot
vattnets flédesrikt-
ning (réd férg) och
utsdtts for konstant
vattenflode. Till slut
kan vidhdaftningen
sléppa och ldckage
uppstdr.

Relining utan uppfrasning - Step by Step
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Férstoring av €
Ingen skarv mot
vattnets flédes-
riktning (réd férg).
Reliningen hdller
tatt.
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Klassificeringsindelning vid certifiering

Idag finns ingen klassificeringsindelning vid
certifiering av ror och rordelar till spill- och
dagvatten i fastighet - RISEs certifieringsregel
CRO72. En revidering av denna pagar och vi
forsoker vara med och paverka.

Dels vore det 6nskvart att skilja pa certifie-
ringsregler for foder och spray men aven att
ocksa infora en klassificering av metoder dar
A skulle motsvarar den hdgsta klassificering

- se exemepl nedan. Klassificeringar - SS-EN
ISO 11295:2022 och EN1451-1 markning inom-
husavlopp.

A

Hal, éverbyggande och fullt strukturellt -
ersatter barighet och funktion av befintligt ror

Hal, dverbyggande och sjalvbarande - ersatter
inte helt funktionen av renoverat ror

C

Ej hal, dverbyggande eller sjalvbarande -
har mest en ytforbattrande egenskap

Ett klassificeringssystem skulle hjalpa bestalla-
ren att jamfora reliningsmetoder och darmed
underlatta val av metod utifran rorets status
samt forvantan pa slutresultat.

Relining i fastighet har kommit for att stanna.
Forbattrade och forfinade kvalitétssakringar
av material och metod ar darfér nodvandigt
for att tekniken ska ta ytterligare steg framat i
utveckling vilket okar tryggheten for bestalla-
ren.
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Ordforklaringar

SN - stdr for Stiffness Nominal och dr ett
mdatt pa hur vdl t ex ett platsrér star emot
yttre tryck.

Installation - s/utprodukten ndr strumpan
med expoxi hdrdat och bildat ett nytt ror
Epoxi - en form av mycket stark och mdng-
sidig hérdplast. Bestar av tvd komponenter
- epoxiharts och hdrdare som vid blandning
gdr fran flytande till stenhdrd vattentdt yta.
Foder - bildar tillsammans med epoxin det
nya réret. Bendmns ocksd strumpa eller liner.
UV-relining - strumpan med epoxi hdrdas
med hjdlp av UV-ljus i stéllet fér att varme
tillférs.

Kapillarkraften - ett fysikaliskt fenomen som
gor att véatskor kan sugas upp och forflytta
sig i smala utrymmen, utan hjdlp av yttre
krafter som gravitation.

Sjdlvbarande funktion - det (nya) relinade
réret dr sjdlvbdrande och inte beroende av
det gamla réret

P-markning - svensk kvalitétssymbol som
innebdr att en produkt eller tjignst uppfyller
hégre kvalitétskrav én lagkrav.
Auktorisation - utfdrdas enbart av myndig-
heter eller officiella branschorganisationer
efter att en specifik kompetens och erfaren-
het har verifierats.

Certifiering - formell bedémning och bekrdf-
telse av att en produkt, tjdnst, process eller
person uppfyller specifika krav och standar-
der. Ar en kvalitetsstdmpel och utfdrdas av
ett oberoende certifieringsorgan som kon-
trollerar att uppsatta normer féljs.
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